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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condi¢des exigiveis para o fornecimento de analisador digital de qualidade de energia, para uso em
redes de distribuicdo da Companhia Estadual de Distribuicdo de Energia Elétrica - CEEE-D.

2 NORMAS COMPLEMENTARES
2.1 As normas que complementam diretamente este texto sdo:

- ANEEL - Procedimentos de Distribui¢do, mddulo 8 - qualidade de energia;

- ANEEL - Resolugdo n° 505/2001 - disposic¢des relativas & conformidade dos niveis de tensdo de energia elétrica em
regime permanente;

- IEC 61000-4-15 - Electromagnetic compatibility (EMC) Part 4. Testing and measurement techniques Section 15:
Flickermeter functional and design specifications.

- IEC 61000-4-7 - Testing and measurement techniques - General guide on harmonics measurements and instrumentation,
for Power supply systems and equipment connected thereto.

- NBR/IEC 60529 - Graus de protecao para invélucros de equipamentos elétricos - Especificagdo;

- NBR 5426 - Planos de amostragem e procedimentos na inspecdo por atributos;

- NBR 5458 - Eletrotécnica e eletronica - Eletricidade em geral — Terminologia.

3 DEFINICOES

3.1 Os termos técnicos utilizados nesta especificagdo estdo definidos na norma NBR-5458, e, nos Procedimentos de
Distribuicdo, médulo 8, qualidade de energia - ANEEL.

4 CONDICOES GERAIS

4.1 Unidades de Medida

4.1.1 Devem ser usadas as unidades do Sistema Internacional de Unidades, conforme Decreto-Lei n.° 81.621, de 03.05.78,
da Presidéncia da Republica Federativa do Brasil.

4.2 Garantia

4.2.1 O fornecedor deve dar garantia de 24 meses, a partir da data de entrega no local indicado no pedido de compra e de
18 meses apds a entrada em operacdo, prevalecendo o que ocorrer primeiro, contra qualquer defeito de material ou
fabricacéo dos equipamentos ofertados.

Nota: A diferenga entre as datas de fabricacdo e de entrega ndo deve ser superior a trés meses.

4.2.2 Em caso de devolucao dos equipamentos para reparo ou substitui¢do, dentro do periodo de garantia, todos 0s custos
de material e transporte, bem como para a retirada de pecas com deficiéncia, para a inspecdo, para a entrega e para a
instalacdo dos registradores, novos ou reparados, serdo de responsabilidade exclusiva do fornecedor. Se o motivo da
devolugdo for mau funcionamento devido a deficiéncia de projeto, os custos serdo de responsabilidade do fornecedor,
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independentemente do prazo de garantia estar ou ndo vencido.

4.2.3 Em caso de substituicdo ou reparo em qualquer componente ou acessorio do equipamento, dentro do prazo de
garantia, a extensdo da garantia do equipamento devera ser de no minimo 12 meses, contados a partir da nova entrega,
acrescido do tempo de indisponibilidade. Desde que a soma destes tempos ndo seja menor do que consta no item 4.2.1.

4.3 Apresentacao de Prototipo

4.3.1 Na apresentacdo do prototipo, o interessado deve providenciar a remessa de no minimo uma amostra a CEEE-D, nas
condicOes estabelecidas nesta horma, bem como documentacdo e outras informacdes que julgue de seu interesse.

Nota: O equipamento deve vir com os cabos de conexdo para alimentagdo, bem como o de comunicagdo com micro
computador, CD (“Compact Disc”) de instalagéo de software e manual de instrugdes de operacao.

4.4 CondicBes Normais de Servico
4.4.1 Os equipamentos devem ser projetados para operar nas seguintes condi¢cdes hormais de servico:

a) temperatura ambiente inferior a 50°C;

b) temperatura ambiente superior a 0°C;

c) altitude inferior a 1000 m;

d) umidade relativa do ar entre 40% e 90% nao condensavel.

e) o medidor deve apresentar grau de prote¢do IP-30 (no minimo), de acordo com a norma NBR/IEC 60529.

4.5 Acondicionamento
4.5.1 Os equipamentos devem receber ordem de embarque somente depois de vistoriados.

4.5.2 O acondicionamento de todo o equipamento deve ser efetuado em um estojo com alga para seu manuseio, de modo a
garantir um transporte seguro e que o protejam também contra impactos acidentais durante as operacfes de carga e
descarga.

4.5.3 Com o fim de facilitar a carga e descarga, bem como a conferéncia dos equipamentos, cada volume deve ser marcado
com tinta indelével, no minimo, com os seguintes dados:

a) sigla CEEE-D;

b) nimero do documento de compra e item do mesmo;
¢) nome ou marca do fabricante;

d) massa bruta (kg).

4.6 Meio ambiente

4.6.1 A legislagdo ambiental brasileira e as demais legislag@es estaduais e municipais aplicaveis devem ser rigorosamente
cumpridas em todas as etapas da fabricacdo, transporte e recebimento dos equipamentos.

4.6.2 O fornecedor € responsavel pelo pagamento de multas e pelas agdes decorrentes de préaticas lesivas ao meio ambiente,
que possam incidir sobre a CEEE-D, quando derivadas de condutas praticadas por ele ou por seus subfornecedores.

4.6.3 No transporte dos equipamentos, devem ser atendidas as exigéncias do Ministério dos Transportes e dos érgaos
ambientais competentes, especialmente as relativas a sinalizacdo da carga.

4.6.4 Visando orientar as acOes quanto ao destino final dos equipamentos quando retirados de operacdo, o fornecedor deve
apresentar, quando solicitado pela CEEE-D, as seguintes informagdes:

a) materiais utilizados na fabricacdo dos componentes do medidor/registrador e respectivas composicoes fisico-quimicas de
cada um deles;

b) efeitos desses componentes no ambiente quando de sua disposicéo final (descarte);

c) orientacdes, em conformidade com as legislagfes ambientais aplicaveis, quanto & forma mais adequada de disposi¢do
final dos equipamentos;

d) disponibilidade do proponente e condi¢cBes para receber de volta os equipamentos de sua fabricacdo, ou por ele
fornecidos, que estejam fora de condicdes de uso.
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4.7 Acessorios

4.7.1 Deverdo ser fornecidos todos 0s acessOrios necessarios para que o equipamento apresente as funcionalidades descritas
nesta especificacao.

4.8 Documentagéo

4.8.1 Devera ser fornecido manual completo, incluindo instrugdes para operacao, calibragdo e manutencéo, tanto em termos
do sistema como de componentes, e diagramas esquematicos.

4.8.2 Os manuais devem apresentar as instrugdes necessarias para instalacdo, configuracdo do equipamento e utilizagdo do
software de andlise. As instrugdes devem contemplar as seguintes tarefas:

a) configuracdo do equipamento para realizacdo de campanha de medigdes, visando a formacdo do banco de dados
necessario para o célculo de todos os indices de qualidade de energia especificados nos Procedimentos de Distribuicdo —
ANEEL;

b) montagem e instalacdo do equipamento em redes aéreas de distribuigao;

¢) transmissdo de dados do equipamento para o computador pessoal

d) geracdo de graficos de sinais de corrente alternada (secundarios dos TC’s);

e) geracdo de graficos de sinais de tensdo alternada (secundarios dos TP’s);

f) geracdo de graficos de poténcias ativa e reativa;

g) célculo de sinais derivados das medidas de tenséo e corrente, utilizados para avaliagdo de todos os indices de qualidade
de energia, de acordo com as defini¢bes dos Procedimentos de Distribuicdo, médulo 8;

5 CONDICOES ESPECIFICAS

5.1 Relagdo das Caracteristicas do Medidor/Analisador

5.1.1 O registrador devera ser digital microprocessado, com capacidade para armazenamento dos resultados de, no minimo,
duas semanas de medic6es continuas com todos os canais habilitados.

5.1.2 Registro de eventos: sub e sobretensdo, detectados no momento em que os sinais medidos ultrapassam um dos valores
de disparo pré-definidos;

5.1.3 Numero de canais analdgicos: oito (8), quatro de tensdo e quatro de corrente (através de pinga tipo alicate) ou mais,
especificados na requisicdo de compra;

5.1.4 Resolucdo do conversor analdgico/digital: 16 bits (minimo);
5.1.5 Frequiéncia de aquisigdo dos sinais elétricos: 128 amostras por ciclo da rede (minimo);

5.1.6 porta de comunicacdo serial padrdo USB (Universal Serial Bus), ou RS232C acompanhada de adaptador
RS232C/USB, para comunicagdo local;

5.1.7 isolacdo galvanica de 600 V nas entradas analdgicas;
5.1.8 tensdo de alimentacdo: 100 ~ 230 Vca;

5.1.9 bateria interna ou externa (a qual devera ser fornecida). A bateria deve garantir autonomia minima de 30 minutos de
operacdo, com todos 0s recursos habilitados.

5.2 Tipos de Registro e Analise

5.2.1 Tensdo eficaz em regime permanente.

5.2.1.1 O valor eficaz das tensBes deve ser calculado em tempo real, e integralizado em intervalos consecutivos de 10
minutos. Devem ser sinalizados como invalidos os resultados obtidos em intervalos de medi¢do com ocorréncia de
interrupcdo ou VTCD (Variagdo de Tensdo de Curta Duracdo), conforme definicdes e limites estabelecidos nos
Procedimentos de Distribuicdo - ANEEL.

5.2.1.2 O software para analise dos resultados em computador deve permitir a formacéao de graficos do tipo histograma, na
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faixa entre 80% e 120% da tensdo nominal pré-definida, em intervalos de, no maximo, 1% do valor nominal. Tais graficos
devem ser constituidos por 1008 medidas validas (uma semana de medic&o).

5.2.2 Fator de poténcia.

5.2.2.1 Deve ser registrado um histérico dos valores de poténcia ativa e reativa, integralizados em periodos consecutivos de
10 minutos.

5.2.2.2 O software para analise dos resultados deve permitir a geracédo de graficos de fator de poténcia, a partir dos registros
histéricos de poténcia ativa e reativa, calculado por:

FP=—_"

5.2.3 Contetdo harmdnico das tensoes.

5.2.3.1 O instrumento deve realizar o calculo de contelido harménico das tensées medidas, no minimo, até o 50° harmoénico
~3 kHz.

5.2.3.2 Os valores de distor¢do harmdnica total de tensdo (DTT), e de distorcdo harmdnica total de corrente (DTI) devem
ser medidos e armazenados em histérico. Além disso, devem ser registrados os valores de distorcdo harménica individual,
de tensdo (DIT%), e de corrente (DI1,%), de acordo com as defini¢Ges apresentadas na norma IEC 61000-4-7.

5.2.4 Desequilibrio de tenséo

5.2.4.1 Deve ser armazenado um historico das medidas de amplitude de sequéncia positiva e negativa das tensdes trifasicas.

5.2.4.2 O software de andlise deve possibilitar a geracdo de gréaficos de fator de desequilibrio, calculado a partir da
amplitude das componentes de sequéncia positiva, V., e de sequéncia negativa, V. :

FD% =100~
V+

5.2.5 Flutuacdo de tenséo

5.2.5.1 Deve ser registrado o indice de cintilagdo de curta-duracdo, Pg, a cada 10 minutos. Tal indice deve ser calculado de
acordo com as especificagdes da norma IEC 61000-4-15.

5.2.5.2 O indice de flutuacdo de longa duracdo, Py, deve ser calculado a cada 2 horas, a partir de 12 registros consecutivos
de Py, utilizando a equacéo:

1 12 5
Plt =3 EE(PS“)

5.2.5.3 O software de analise deve gerar graficos historicos e histogramas dos valores de P e Py das tensdes, formados por,
no minimo, 1008 medi¢des de Py e 84 medicdes de Py, referentes & uma semana de medicao.

5.2.6 Registro de eventos — Variagdo de Tensdo de Curta Duracdo
5.2.6.1 O equipamento deve permitir o registro de eventos, com disparo por afundamento ou sobre elevacéo de tensdo.

5.2.6.2 Cada registro de evento consiste do tempo de duracdo e amplitude maxima da transgressdo de tensdo medida, para
cada uma das fases.

5.2.6.3 O software de analise deve realizar a classificagdo dos registros de acordo com a amplitude de variagdo de tenséo e
duracdo, em acordo com as definicdes apresentadas no médulo 8 do PRODIST.

5.3 Especificagdo das Entradas Analdgicas de Tensdo AC

5.3.1 Tensdo nominal: 0 a 600 V (minimo), 60 Hz;



e ~ ~
‘§ ETD-00.046 ESPECIFICACAO DE DISTRIBUICAO 30/04/2010 Folha 5

CEEE-D

5.3.2 sobrecarga permanente: 2,0 V;

5.3.3 frequéncia de corte: 3 kHz (minimo);

5.3.4 classe de isolacdo: 600 V (minimo);

5.3.5 resolucdo do conversor analogico-digital: 16 bits;

5.3.6 precisdo: 1%;

5.4 Especificacdo das Entradas Analdgicas de Corrente AC
5.4.1 Corrente nominal dos sensores: 0 a 3 kA (minimo);

5.4.2 sobrecarga permanente, sem danificar o equipamento: 2 X I;
5.4.3 sobrecarga por 1 segundo, sem danificar o equipamento: 20 KA;
5.4.4 frequéncia de corte: 3 kHz (minimo);

5.4.5 classe de isolacdo: 600 V;

5.4.6 resolucdo do conversor analdgico digital: 16 bits;

5.4.7 precisdo: 1%;

5.5 Software de Anélise

5.5.1 O software da central de analise deve ser compativel com sistema operacional Microsoft Windows XP®, e deve ser
composto dos seguintes mddulos (ou equivalentes):

a) médulo de comunicagdo;
b) modulo de andlise.

5.5.2 O software sera instalado em um micro computador portatil (notebook), apto a realizar a transferéncia de dados do
equipamento e andlise dos resultados localmente. A comunicagdo, neste caso, ocorre através de uma interface serial padrdo
USB. Também é aceita a interface serial padrdo RS-232C, desde que fornecido o conversor RS-232C/USB.

5.5.3 O mddulo de comunicacgdo deve possibilitar a transmissdo de dados e comandos de configuracdo, localmente e/ou
remotamente, entre o registrador e a central de analise.

5.5.4 O mddulo de analise deve permitir a analise gréfica de todos os registros disponiveis.

5.5.5 O médulo de analise deve permitir a exportagéo de dados, em formato compativel com pacote Microsoft Office®.

5.6 Treinamento

5.6.1 O fabricante deverd fornecer um curso tedrico e pratico de opera¢do e manutencdo do equipamento:

a) capacitacdo para utilizacdo maxima dos recursos disponiveis no equipamento;

b) capacitag8o para distinguir problemas;

C) capacitacdo para manutencao corretiva e preventiva.

5.7 Acessorios

5.7.1 Deverdo ser fornecidos todos 0s acessorios necessarios para que o equipamento apresente as funcionalidades descritas

nesta especificagdo.

6 INSPECAO E ENSAIOS

6.1 Generalidades
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6.1.1 A inspecdo compreende a execucdo dos ensaios de rotina e, quando exigidos pela CEEE-D, em seu pedido de compra,
a realizacdo dos ensaios de tipo e especiais.

6.1.2 Os ensaios de tipo e especiais devem ser:

a) realizados no laboratério do fornecedor, desde que previamente homologado pela CEEE-D, ou em laboratorio de
instituicdo oficial;

b) realizados, em qualquer hip6tese, em amostras escolhidas aleatoriamente, retiradas da linha normal de producéo pelo
inspetor da CEEE-D ou por seu representante legal;

c¢) acompanhados, em qualquer hipétese, pelo inspetor da CEEE-D ou por seu representante legal;

d) os ensaios utilizados para o cadastramento do fornecedor tem validade de 3 anos a partir da data de sua homologacéo;

e) a diferenca entre a data de realizacdo dos ensaios e a sua apresentacdo & CEEE-D, para homologa¢do do prot6tipo do
fabricante, ndo deve ser superior a um ano.

6.1.3 De comum acordo com a CEEE-D, o fornecedor podera substituir a execucdo de qualquer ensaio de tipo ou especial
pelo fornecimento do relatério do mesmo ensaio, desde que executado em equipamento idéntico ao ofertado, sob as
mesmas condi¢des de ensaio, e que atenda aos requisitos desta norma.

6.1.4 A CEEE-D se reserva o direito de efetuar os ensaios de tipo e especiais para verificar a conformidade dos
equipamentos com os relatérios de ensaio exigidos.

6.1.5 O lote para inspe¢do compreende todas as unidades de mesmas caracteristicas fornecidas de uma sé vez.

6.1.6 O fornecedor deve dispor de pessoal e de aparelhagem, proprios ou contratados, necessarios a execu¢do dos ensaios
(em caso de contratacdo, deve haver aprovacado prévia da CEEE-D).

6.1.7 A CEEE-D se reserva o direito de enviar inspetores devidamente credenciados, com o objetivo de acompanhar
qualquer etapa de fabricagdo e, em especial, presenciar 0s ensaios.

6.1.8 O fornecedor deve assegurar ao inspetor da CEEE-D, o direito de se familiarizar, em detalhe, com as instalacfes e 0s
equipamentos utilizados, estudar as instru¢Ges e desenhos, verificar calibracfes, presenciar os ensaios, conferir resultados e,
em caso de davida, efetuar novas inspecGes e exigir a repeticdo de qualquer ensaio.

6.1.9 O fornecedor deve possibilitar ao inspetor da CEEE-D livre acesso aos laboratérios e locais de fabricagdo e
acondicionamento.

6.1.10 O fornecedor deve informar a CEEE-D, com antecedéncia minima de 15 dias Uteis para fornecimento nacional e de
30 dias para fornecimento internacional, a data em que o material estara pronto para inspecao.

6.1.11 O fornecedor deve apresentar, ao inspetor da CEEE-D, certificados de calibragdo dos instrumentos, de laboratorio
préprio ou contratado, utilizados na inspecdo, medicdes e nos ensaios do material ofertado, emitidos por 6rgdo homologado
pelo INMETRO, ou por organizacdo oficial equivalente em outros paises. A periodicidade maxima dessa calibragdo deve
ser de 1 (um) ano. O ndo cumprimento dessa exigéncia pode acarretar a desqualificacdo do laboratdrio. Periodos diferentes
do especificado poderdo ser aceitos, mediante acordo prévio entre a CEEE-D e o fornecedor.

6.1.12 Todas as normas técnicas, especificacdes e desenhos citados como referéncia devem estar a disposicéo do inspetor
da CEEE-D no local da inspecé&o.

6.1.13 Os subfornecedores devem ser cadastrados pelo fornecedor sendo este o Unico responsavel pelo controle daqueles. O
fornecedor deve assegurar a CEEE-D o acesso a documentacdo de avaliagdo técnica referente a esse cadastro.

6.1.14 A aceitacdo do lote e/ou dispensa de execucdo de qualquer ensaio:

a) ndo exime o fornecedor da responsabilidade de fornecer o equipamento de acordo com os requisitos desta especificacdo;
b) ndo invalida qualquer reclamacéo posterior da CEEE-D a respeito da qualidade do material e/ou da fabricacéo.

Em tais casos, mesmo ap6s haver saido da fabrica, o lote pode ser inspecionado e submetido a ensaios, com prévia
notificacdo ao fornecedor e, se necessario, em sua presenca. Em caso de qualquer discrepancia em relagdo as exigéncias
desta Especificacdo, o lote pode ser rejeitado e sua reposicao serd por conta do fornecedor.
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6.1.15 Caso se constate alteracdo do projeto sem prévio aviso e concordancia da CEEE-D, a repeticdo dos ensaios de tipo
serd exigida, na presenca do inspetor da CEEE-D, sem 6nus para a CEEE-D.

6.1.16 A rejeicdo do lote, em virtude de falhas constatadas nos ensaios, nao dispensa o fornecedor de cumprir as datas de
entrega prometidas. Se, na opinido da CEEE-D, a rejeicao tornar impraticavel a entrega do material nas datas previstas, ou
se tornar evidente que o fornecedor ndo sera capaz de satisfazer as exigéncias estabelecidas nesta especificacdo, a CEEE-D
se reserva o direito de rescindir todas as suas obrigacBes e de obter o material de outro fornecedor. Em tais casos, o
fornecedor sera considerado infrator do contrato e estara sujeito as penalidades aplicaveis.

6.1.17 Todas as unidades rejeitadas, pertencentes a um lote aceito, devem ser substituidas por unidades novas e perfeitas,
por conta do fornecedor, sem 6nus para a CEEE-D.

6.1.18 O custo dos ensaios de rotina é arcado pelo fornecedor.

6.1.19 A CEEE-D se reserva o direito de exigir a repeticdo de ensaios em lotes ja aprovados. Nesse caso, as despesas serdo
de responsabilidade:

a) da CEEE-D, se as unidades ensaiadas forem aprovadas na segunda inspec&o;
b) do fornecedor, em caso contrério.

6.1.20 Os custos da visita do inspetor da CEEE-D (locomocao, hospedagem, alimentacdo, homens-horas e administrativo)
correrdo por conta do fornecedor nos seguintes casos:

a) se 0 equipamento estiver incompleto na data indicada na solicitagéo de inspe¢&o;

b) se o laboratério de ensaio ndo atender as exigéncias de 6.1.6, 6.1.11 ¢ 6.1.12;

c) se o equipamento fornecido necessitar de acompanhamento de fabricacdo ou inspecdo final em instalacBes de
subfornecedor contratado pelo fornecedor, em localidade diferente da sede do fornecedor;

d) devido a reinspe¢do do equipamento por motivo de reprovacdo nos ensaios.

6.2 Inspecdo
A inspec¢do é composta de duas etapas: inspecao visual e inspecdo dimensional.
6.2.1 Inspecao visual

6.2.1.1 Antes da execugdo dos demais ensaios de rotina, o inspetor deve proceder a uma inspeg¢do visual dos equipamentos,
em um numero de unidades de acordo com a Tabela 1, verificando:

a) acabamento e aspectos gerais;

b) identificagdo e acondicionamento;

c) acessérios em geral, CDs de instalagdo do software de andlise, cabos de alimentacdo e comunicacéo;
d) documentacao, certificados de calibracéo, relatério de ensaios de tipo, certificados de garantia.

TABELA 1 - Plano de Amostragem para 0s Ensaios de Rotina.

Numero de unidades Amostragem ac | Re
do lote Sequéncia | Tamanho

Até 50 %: : 0 2

51290 ;: g g i

91 a 150 ;i ig i ‘51

151 a 280 L 2 2 15

Notas:
1) Especificacdo do plano de amostragem conforme a NBR-5426 ou a 1SO 2859-1:
a) regime de inspecdo normal;
b) amostragem dupla;
c) nivel de qualidade aceitavel (NQA): 6,5%.
d) nivel geral de inspecéo II;
2) Ac - nimero de aceitacdo: nimero maximo de unidades defeituosas que ainda permite a aceitagéo do lote.
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Re - nimero de rejei¢do: nimero total de unidades defeituosas que implica a rejeicdo do lote.
3) Procedimento para amostragem dupla: ensaiar, inicialmente, um nimero de unidades igual ao da primeira amostra da
TABELA 1. Se o nimero de unidades defeituosas encontrado estiver compreendido entre Ac e Re (excluidos esses
valores), ensaiar a segunda amostra. O total de unidades defeituosas encontradas, depois de ensaiadas as duas amostras,
deve ser igual ou inferior ao maior Ac especificado para permitir a aceitacdo do lote.
6.2.1.2 A nao conformidade do equipamento com qualquer um dos requisitos de 6.2.1.1 implicara em sua rejeicao.
6.2.2 Verificacdo dimensional

6.2.2.1 As caracteristicas dimensionais dos equipamentos devem ser comparadas com as dimens@es correspondentes do
desenho previamente aprovado pela CEEE-D do prot6tipo, em um nimero de unidades de acordo com a TABELA 1.

6.2.2.2 O equipamento deve ser considerado aprovado no ensaio se suas dimensdes estiverem em conformidade com as
dimensdes contidas no desenho do prot6tipo aprovado.

6.2.3 Os ensaios nos equipamentos somente devem ser iniciados depois que 0s mesmos tenham sido aprovados nas duas
etapas de inspecéo.

6.3 Ensaios
Nos equipamentos abrangidos por esta norma s&o aplicados os ensaios de rotina, de tipo e de recebimento.
6.3.1 Ensaios de Rotina

6.3.1.1 Estes ensaios devem ser efetuados pelo fornecedor, durante a fabricacdo, em todas as unidades a serem apresentadas
para recebimento, e sdo 0s seguintes:

a) tensédo aplicada ao dielétrico;
b) verificacdo das funcionalidades do equipamento e acessorios.

6.3.1.2 O fornecedor, antes do inicio dos ensaios de recebimento, deve entregar ao representante legal da CEEE-D, os
relatorios de ensaios de rotina individuais, para todos os equipamentos do lote.

6.3.2 Ensaios de Tipo

6.3.2.1 Os ensaios de tipo compreendem a certificacdo do equipamento de medicdo em relagdo as normas de seguranca e
normas para medicdo de sinais elétricos e parametros de qualidade de energia, relacionadas na secdo 2. Além disso, deve
ser verificada a compatibilidade do equipamento as condi¢gdes normais de servico, definidas na secdo 4.4.

6.3.3 Ensaios de Recebimento

6.3.3.1 Os ensaios de recebimentos devem ser realizados nos equipamentos prontos para embarque e verificados sempre 0s
valores garantidos. Estes ensaios compreendem todos os ensaios de rotina e a verificacdo da funcionalidade de hardware e
software.

6.3.4 Métodos de Ensaios

6.3.4.1 Os ensaios devem ser feitos conforme os procedimentos previstos nas normas complementares citadas no item 2.

7 ACEITACAO E REJEICAO
7.1 Generalidades

7.1.1 O produto inspecionado e ensaiado deve ter seu lote aceito, desde que atenda aos requisitos especificados nesta
norma.

7.1.2 A aceitacdo do lote pelo representante legal da CEEE-D, seja pela aprovagdo dos ensaios exigidos ou pela dispensa
dos mesmos, ndo exime o fabricante da responsabilidade em fornecer o material de acordo com o Pedido de Compra e esta
especificacdo.
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7.1.3 A rejeicdo do material por motivos de falha na inspe¢do ou nos ensaios, ou por discordancia com esta especificacéo
ou pedido de compra, ndo exime o fabricante de fornecer o material na data de entrega acordada e, se na opinido da CEEE-
D, a rejeicdo tornar impraticavel a entrega da data aprazada, ou ainda, se constatar que o fornecedor é incapaz de satisfazer
0s requisitos exigidos, a companhia reserva-se o direito de rescindir todas suas obrigacdes com o fornecedor, podendo
adquirir o material em outra fonte e o fabricante serd considerado infrator nos termos do contrato de compra, estando
sujeito as penalidades previstas para o caso.

7.2 Inspecdo Visual

7.2.1 Antes de qualquer ensaio, deve ser realizada a inspe¢do visual, sobre todas as unidades do lote de entrega, e devem
atender as condicOes estabelecidas em 6.2.1 desta especificacdo, aceitando somente as unidades que satisfizerem a estes
requisitos.

7.2.2 Devem ser rejeitadas, de forma individual, todas as unidades do lote de entrega que ndo cumpram as condicfes da
inspecdo visual.

7.3 Ensaios de Recebimento
7.3.1 Ensaios de Rotina

7.3.1.1 Sobre todas as unidades do lote de entrega que tenha sido aceitos ap0s a inspecdo visual, se aceita somente as
unidades que atendam aos ensaios de rotina especificados nesta norma.

7.3.1.2 Devem ser rejeitadas, de forma individual, todas as unidades do lote de entrega que ndo cumpram as condicdes dos
ensaios de rotina, além dos de recebimento que constam no item 6.3.3 desta especificacao.

8 VIGENCIA

A presente Norma passa a vigorar a partir da data de sua aprovacdo, e anula as disposi¢es que com ela colidirem.
Elaborado pelo Departamento de Normalizacdo/DPE.

Responsaveis pela Elabora¢do da Norma:

Raul Fernando Ribeiro da Silva
Engenheiro Eletricista
CREA RS N° 032.661

Matheus Martins
Engenheiro Eletricista
CREA RS N° 161.254

Aprovada em 30 de Abril de 2010.

Francisco Pereira Braga,
Diretor.
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